Die CNC Technologie gewinnt im
Schreinerhandwerk immer mehr an Bedeutung.

Durch eine freiwillige Zertifikatsprufung , .
will die Berufsschule leistungsstarken Schulerinnen und
Schulern die Moglichkeit bieten;.ihre besondere
Qualifikation in diesem Bereich nachzuweisen.




Rahmenplan:

Was wird verlangt?

Die Schuler fertigen Werkstucke mit einem
computergesteuerten Bearbeitungszentrum

Sie legen dabei selbststandig die Arbeitsschritte, fest
und erstellen das Programm flr die Bearbeitung.

Sie wahlen die fur die Fertigung geeigneten Werkzeuge aus,
risten die Maschine und testen die erstellten Programme.
Sie bedienen die Maschine und Uberwachen den
Produktionsprozess unter Berlicksichtigung der

Arbeitssicherheit, des Gesundheitsschutzes und eines
rationellen Fertigungsablaufes.

Sie Uberprufen das Arbeitsergebnis nach
vorgegebenen Qualitatskriterien




Was wird vermittelt?
Einfuhrung in CNC Technik

Grundbegriffe, Programmierung, Steuerungsarten,
Anwendungsgebiete der CNC Technik
Aufbau einer CNC Maschine
Maschinentberblick, Bearbeitungsaggregate, Spannsysteme,

Positionierhilfen, Sicherheitseinrichtungen

Koordinatensysteme und Bezugspunkte

Koordinatensystem, Bewegungsrichtungen XY Z , Maschinennilipunkt;

Referenzpunkt, Nullpunktverschiebung (Werkstlckanschlag)

CAD/CAM Programmierungd *

Erstellen, speichern und 6ffnen von Programmen, definieren des Roh- und Fertigteils)
Vertikales Bohren, Horizontales Bohren, Nuten und Sagen, Formatieren,
Konturzug erstellen, Konturzug frasen, Taschen Frasen, Generieren des CNC Programms




*100%-1ge Integration von CAM in CAD!

Anderungen erfolgen nur in der Zeiehnung

Die Positionierung der Spannteile wird in der Zeichnung festgelegt

Die Auswahl der Werkzeuge wird in der Zeichnung hinterlegt

Erfahrungswerte fur Vorschub und Drehzahl werden nach Holzart genttzt:

An- und Abfahrbewegungen werden festgelegt

Schrupp- und Schlichtbearbeitung sichert gute Oberflachen




Maschinenbedienung

Rilsten der Maschine, Bedienungsarten,

Referenzfahrt, Laden von Programmen,

Programmtest ( Simulation), Aufspannen der Werkstticke,
Abarbeiten von Programmen, Gezielter Programmabbruch,
Werkzeugwechsel, Reinigung und Wartung.

Werkzeuge

Kzeugauswahl und Belastung,

Kzeugaufnahmen, Werkzeugdatenbank,
Kzeugwechsler, Schneidstoffe,

Kzeugeinmessung




1.Eigenstandiges Planen und Fertigen-eines Werkstiickes mit max.

4 Teilen, von denen hdéchstens 2 Telle fur die Prufung

programmiert und bearbeitet werden diirfen.

-- Frasen einer Tasche, oder eines Durchbruchs, oder Sagen eraer Nut
2. Anlegen einer Dokumentationsmappe mit folgendem Inhalt:
-- Deckblatt

-- Inhaltsverzeichnis
-- Raumliche Darstellung des Gesamtwerksttickes
-- Ansichten, Schnitte, Details der CNC Teile
-- Materialliste

-- Arbeitsablaufplan




In den neuen Lehrplanrichtlinien sind die C-Techniken durchgehend in die Lernfelder integriert. Dadurch wird
auch die CNC-Technik starker betont. Die Grundausbildung findet in der 10 Jahrgangsstufe statt. In der 11.
und 12. Klasse werden die Kenntnisse und Fertigkeiten vertieft.

Dadurch wird fir die Zertifikatsprufung weder zusatzlicher Unterricht noch werden zusatzlich Inhalte notwendig.
Die Zertifikatsprufung soll im letzten Halbjahr der Ausbildung stattfinden.

Die Schule kann entscheiden, ob sie die mit der Ausbildung verbundene Prifung anbietet.

Die Anforderungen an das Zertifikat sind so bestimmt, dass sowohl fiir die Ausbildung, als auch fur'die
Abnahme der Priufung ein Bearbeitungszentrum mit mindestens 3 gesteuerten Achsen und mehreren

Spindeln erforderlich ist.

Die Zertifikatsprufung besteht aus 3 Teilen
Programmerstellung fur die Bearbeitung des Werkstlicks
Rusten der Maschine und Maschinenbelegung
Fertigung des Werkstlicks mit anschlielRender Kontrolle,
gegebenenfalls Nachbesserung des Programms

Es mussen mindestens 100 von max. 150 Punkten erreicht werden




